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Werkzeugbau
Formenbau

Deshalb Supfina
Persönliche Fachberatung vor Ort
Getestete und sofort einsetzbare 
Problemlösungen machen eigene 
zeitintensive Testreihen überflüssig.

24 Stunden Erreichbarkeit
Wir sind werktags von 8:00 –16:00 Uhr 
telefonisch für Sie erreichbar, zusätzlich 
steht Ihnen rund um die Uhr unser 
Internet-Shop zur Verfügung.

Schnelle und problemlose Bestellung
Eigene Fertigung und umfangreiche 
Lagerbestände ermöglichen extrem 
kurze Lieferzeiten.

Sonderwerkzeuge für spezielle 
Anforderungen
In Zusammenarbeit mit dem Werkzeug- 
und Formenbauer werden ständig neue 
Werkzeugqualitäten entwickelt.

Supfina Grieshaber GmbH & Co. KG

Greulingstraße 33 · D-42859 Remscheid

Tel. +49(0)2191-3713-0 · Fax +49(0)2191-3713-657

www.supfina.com · info@supfina.com
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Supfina – Schleif- und Polierfeilen nach Farben und Einsatzzweck

Erodierte Flächen und Konturen weiches und gehärtetes Material. Einsatz
trocken bis Körnung 220. Für Kupfer und Aluminium geeignet. Sehr weiche
Bindung, gute Anformung an Konturen.

Universelle Schleif- u. Polierfeile besonders geeignet für Ultraschall-Maschinen
zur Vorbereitung von Hochglanzpolituren. Für weiches und hartes Material, alle
Werkstoffe, Einsatz nur naß, sehr harte Bindung kantenstabil. 

Gefräste, geschliffene Flächen und Konturen, weiches Material und Guss.
Einsatz trocken, weiche Bindung, gute Anformung an Konturen. 

Erodierte Flächen und Konturen weiches und gehärtetes Material. Einsatz nur
naß mit Schleifsulfid. Harte Bindung kantenstabil.

Erodierte Flächen und Konturen gehärtetes Material. Einsatz trocken bis Korn
220, weiche Bindung, gute Anformung an Konturen. Keine Formveränderung
der Konturen

Einsatz trocken, auch für Buntmetalle. Schnelle Anformung an Konturen, sehr
weiche Bindung.

Spezielle Schleif- / Polierfeile für Handfeilmachinen, besonders geeignet für
Ultraschall Läpp- u. Poliergeräte. Für harte Erodierflächen, sehr harte Bindung,
kantenstabil.

A1 - CN - 80

C - AS - 600

B1 - 100

B2 - 100

A1 - CV - 80

B3 - 120

EBM - 120

Korn  80 - 600

Korn  150 - 1000

Korn  80 - 320

Korn  100 - 1000

Korn  80 - 1000

Korn  80 - 320

Korn  120 - 320

Beispiel: A1 - CN Körnung 80  =  A1 - CN - 80
Korngrößen 46, 60, 80, 120, 150, 180, 220, 320, 400, 600, 800, 1200

Bezeichnung Körnung Einsatzzweck
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